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Pal e 1 1 enkons t rukt ion 

Die Erfindung bezieht sich auf eine verhaltnismaBig leichte 
ineinanderschachterbare wiederverwendbare Palettenkonstruktion, 
die aus geformtem Plastikmaterial hergestellt ist. 

Bei der Entwicklung von wiederverwendbaren geformten Plastik- 
paletten besteht das Hauptziel darin, der Palette die grBfite 
Steifigkeit und Pestigkeit unter Verwendung der geringsten 
Materialmenge, der geringsten Bearbeitungsproduktionszeit 
und dem geringsten Einsatz an Pormungsmaschinen zu erteilen. 
Diese Erf ordernisse sind durch eine Erfindung erreicht worden, 
welche eine einheitliche Konstruktion und eine wirksame Art 
von Material sowie einen besonders geeigneten Herstellungs- 
prozefl benutzt und kombiiiiert. 

Vom Kons t r uk t ions stand punk t aus werden diese Erf ordernisse 
durch die Benutzung einer einheit lichen gewellten Plattform 
erreicht. Da eine gewellte Plattform betreffs der Biegungs- 
festigkeit und oteifigkeit in der Richtung senkrecht zu 
den Achsen der V/eliungen schwacher ist, sind drei wichtige 
Konstruktionsraerkniale in der gewellten Plattform gemaB der 
Erfindung einverleibt, um diese Schwache zu beseitigen. 
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Zuerst einmal sind die Wellungen im allgemeinen in der 
Form trapezoidal hergestellt, anstatt in der Liblichen 
w'ellenform, urn mehr Material in den Flanschf lachen des 
^uerschnittes vorzusehen. Diese flachen Oberflachen wirken 
wie die Flansche eines I-Tragers. Die nachst vertikalen 
Teile der Wellungen wirken als der St eg eines I-Tragers, 
obwohl sie zur leichten Entfernung aus der Form und um 
das Ineinanderschachteln zu gestatten, geneigt sind. 
Diese Form schafft auch die notwendigen flachen Oberflachen 
an der Spitze der Palettenplattf orm fur die Paletten- 
ladung und an dem Boden der Palettenplattf orm fUr die 
geniigende Kontaktf lache mit den Zinken der mechanischen 
Handhabungsausrtistung , z.B. Hebef ahrzeugen* Zweitene 
sind in dem Mittelteil der Palette die Wellungen in kon- 
zentriechen rechten Winkeln angeordnet, um einander abzu- 
etiitzen und die Verzerrung und Verformung auf das Geringste 
zu verringern. Diese £instellung der Wellungen sorgt auch 
fur die grbfite Festigkeit in den Bereichen zwischen den 
Palettenfufien, welche auf den Zinken des Gabelstaplers 
ruhen, wenn sie gehandhabt werden, da die Wellungen quer 
zu den Gabelstaplerzinken verlauf en. iJrittens sind in 
der Richtung entgegengesetzt zu den Wellungen, welche 
die schwachere Hichtung irgendeiner herkbmmlichen ge- 
wellten Struktur ist, die Starke und Steifigkeit durch 
Vorsehung von integral en Rippen zwlschen den Wellungen 
an der Spitze und dem Boden der Piatt form erhoht. Diese 
Rippen sind so ausgericntet , dafl sie ununterbrochene auf 
Abstand stehende Balken durch den Palettenkorper hindurch 
schaffen, um fiir die maximale Festigkeit und Steifigkeit 
in der Richtung entgegengesetzt zu den Wellungen zu 
sorgen. 
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Vom Standpunkt der Art des gewahlten Materials aus 
kann die groBte Festigkeit und Steifigkeit mit der 
geringsten Plastikmaterialmenge durch die Benutzung 
einer Art von Plastikschaum erhalten werden. Mit diesem 
Material hat der Palettenkorper Wande von im wesentlichen 
gleichmaBiger Dicke und hat im Querschnitt dichte Ober- 
flachenzonen oder Haute sowie starre innere Zellkerne. 
Die Gesamtdicke kann beispielsweise 6,35 mm betragen 
und die auBere Haut kann eine Dicke von 0,75 mm oder 
1,6 mm aufweisen. 

Eine Palette in der GroBe von 102 cm x 203 cm wiirde nur 
etwa 10 kg wiegen. Diese Materialart erzeugt eine ge- 
formte Palette von ungewohnlicher Festigkeit, da die 
Haute wie die Flans che eines I-Tragers bilden und der 
innere Zellkern als der Steg des I-Tragers wirkt* 

Die genannten Ziele konnen vom Produkt ions standpunkt aus 
durch die Benutzung einer Form von Injektionsf ormung er— 
zielt werden, die als StrukturschaumprozeB bekannt ist. 
Mit diesem ProzeB oder Verfahren werden die Paletten durch 
Einspritzung in eine geschlossene Form hergestellt, welche 
die erf orderli chen konturierten Element e aufv/eist, ein 
Plastikharz, solches wie hochfestes Polystyrol, hochfestes 
Polyethylen oder eine andere Thermo plastik, die ein ge- 
eignetes Schaummittel enthalt. Die Plastikschaumkomposition 
wird in den Formhohlraum eingespritzt , welcher die Kompo- 
sition in dem Bereich unmittelbar angrenzend an die Form- 
oberflache verfestigt, aber der Komposition gestattet, zu • 
expandieren und dann Isungsamer abzixkiihlen und eine Zell- 
struktur in der Kernflache zu bilden. 
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Dies ergibt Paletten, welche eine harte, glatte, integral© " 
Plastikhaut aufweisen, sowie eine zellulare Schaummitte 
Oder -kern. Die Gesamtdicke des sich ergebenden Materialee 
ist etwa die Halfte als die von fester Plastik. Mit anderen 
Worsen, hat der sich ergebende Strukturschaum etwa die 
Halfte Luft. Die Anzahl von Kilogramm von benotigt em Plastik- 
harz, urn die Palette zu formen, ist etwa die Halfte der 
Henge, die benotigt wttrde, wenn die Palette aus fester 
Plastik geformt wttrde. Auf diese V/eise kann eine Palette 
aus Strukturschaum mit etwa der Halfte der Material- 
kosten hergestellt werden. 

Der StrukturschaumformprozeB benutzt niedrige Prefl- 
formen und enthalt daher die Benutzung von billigen 
Formen und dieses Verfahren gestattet auch die Benutzung 
von Pormpressen niedriger Kapazitat und geringen Anschaf- 
fungskosten. Perner kQnnen weitere Leistungen dadurch 
erzielt werden, dafi alle Strukturglieder der Paletten- 
konstruktion mit einer gleichmafiigen und diinnen dtarke 
benutzt werden, da der. Zeitzyklus der Formungs operation 
durch die benotigt e Zeit bestimmt ist, tun den dickesten 
Bestandteil der Palette zu harten. Die Paletten kbnnen in 
einem verhaltnismaflig kurzen Zeitraum geformt werden, wo- 
durch die Formungskosten reduziert werden. Die automatische 
Pormungsausrustung ist zu haben, so daB die Arbeitskosten 
verhaltnismaflig gering sind. Alle diese Faktoren tragen 
zu der wirtschaf tlichen Herstellung dieser geformt en Plastik- 
Palette aus Strukturschaumplastik bei. 

Wirtschaf tliche Verfahren zur Herstellung thermoplastischen 
Strukturschaumes sind beschrieben in Modern Plastics 
Encyclopedia 1969-1970, published by McGraw T Hill, New York, 
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pages 243-247. Also in Foamed Plastics, Vol. 9, Encyclopedia 
of Chemical technology, 2nd Ed. 1966, pages 847-884, and 
U.S. Patent No. 3,268,636, August 23, 1966. 

Die vorliegende Erfindung schafft eine einheitliche Palette 
zum Tragen und Transport ier en von Ladungen, wobei sie 
einen Korper enthalt, der zu einer Reihe von auf Abstand 
stehenden parallelen Wellungen geformt ist, und wobei die 
querlauf ende Querschnittskontur der Wellungen in Form von 
regularen Trapezoiden vorhanden ist, die geneigte ent- 
gegengesetzte Schenkel und horizontal angeordnete obere 
und untere Verbindungsbasisteile haben, wobei die aufein- 
anderf olgenden Wellungen durch eine Mehrzahl von auf Abstand 
stehenden Rippen verstarkt sind, die mit den Basisteilen 
aus einem Stuck bestehen und quer zwischen Paaren von ent- 
gegengesetzten Schenkeln verlaufen, wobei die Rippen in 
den auf einanderf olgenden Wellungen in Langsausrichtung an- 
geordnet sind, die ununterbrochene Trager zum Widerstand 
gegen Biegungsbeanspruchungen bilden, die auf die Palette 
ausgeiibt werden, wobei die horizontal angeordneten, frei- 
liegenden oberen Trapezoidbasisteile der Wellungen eine 
obere, ebene ,lasttragende Plattform bilden und die entgegen- 
gesetzt angeordneten, f reiliegenden, unteren Telle die 
Bodenflache der Plattform bilden, die durch die Gabelstapler- 
zinken oder Zugmittel zur Sicherung der Ladungen auf der 
Palette angegriff en werden konnen. 

Weitere Vorteile und neuartige Merkmale der geformt en 
Palettenkonstruktion gehen aus der nachf olgenden Beschrei- 
bung der bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung anhand der 
Zeichnungen hervor, in welchen sind: 

- 6 - 
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Pig. 1 eine perspektivische Draufsicht auf die Palette, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Spitze der gleichen Palette, 

Pig. 3 eine Draufsicht auf den Bod en der Palette, 

Pig. 4 eine Seitenansicht der Palette, 

Pig. 5 eine JSndansicht der Palette, 

Pig. 6 die ein zweites Blatt der Zeichmmg bildet, 

eine Endansicht von vier ineinandergeschachtelten 
und aufgestapelten Paletten, welche die in Pig. 1 
gezeigte Konstruktion haben, 

Pig. 7 eine Schnittansicht durch ein Tragbein von vier 
ineinandergeschachtelten Paletten nach Linie 7-7 
in Pig. 2, 

Pig. 8 auf dem 5. Blatt der Zeichnungen eine vergrSBerte 
Schnittansicht durch zwei ineinandergeschachtelte 
Paletten langs der Linie 8-8 in Pig. 2, 

Pig. 9 eine Schnittansicht durch ein Stutzbein langs 
Linie 9-9 in Pig. 2, 

Pig, 10 eine Schnittansicht langs Linie 10-10 in Pig. 2, 

Pig. 11 eine Schnittansicht langs Linie 11-11 in Pig. 2, 
und erlautert auch die gleiche Ansicht nach 
Linie 11a-11a in Pig. 2, 

Pig. 12 eine Schnittansicht durch eine Querrippe nach 
Linie 12-12 in Pig. 2, 

Pig, 13 eine Schnittansicht durch ein Stutzbein nach 
Linie 15-13 in Pig. 2, 

Pig. 14 eine Schnittansicht durch das Deck nach Linie 14-H 
in Pig. 2, 

Pig. 15 eine vergrSBerte Schnittansicht auf der Mittel- 

linie einer Reihe von Querrippen aach Liniel5-15 in 
Fig. 2, 
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Pig* 16 eixie Schnittansicht durch ein Stutzbein nach 
Linie 16-16 in Pig. 2, 

Pig. 17 ein Teilstuck einer auseinandergezogenen perspek- 
tivischen Ansicht einer abgewandelten Paletten- 
konstruktion, 

Pig. 18 eine perspektivische Ansicht der Bodenflache der 

abgewandelten zusammengefugten Palettenkonstruktion, 

Pig. 19 eine vergrofierte Schnittansicht nach Linie 19-19 
in Pig. 20, und 

Pig. 20 eine perspektivische Ansiclit der Bodenflache 
einer noch anderen abgev/andelten Paletten- 
konstruktion. 

In den Zeichnungen zeigt Pig. 1 eine integrale einstuckige, 
rechtwinklige Palette mit ihrer oberen Decke Oder last- 
tragenden Oberflache, die so angeordnet ist, urn irgend- 
eine gewunschte ladung darauf zu tragen. Der Paletten- 
korper hat eine im allgemeinen gewellte Struktur, die durch 
eine Reihe von auf Abstand stehenden Wellungen gebildet ist, 
die sich parallel zueinander von den Seiten der Palette aus 
erstrecken. Die auf Abstand stehenden Wellungen erstrecken 
sich parallel zu den Seiten fl A ,f und "0" der Palette und sind 
durch gleiche Bezugszeichen 2 bis 15 einschlieBlich in Pig. 2 
bezeichnet. G-leiche Bezugszeichen 15 bis 24 einschlieBlich 
bezeichnen die auf Abstand stehenden Wellungen, die sich 
parallel zu den Seiten f, B ft und "D" der Palette erstrecken. 
Die Palettenkonstruktion ist mit Bezug zu ihrer Langsachse 
A-A und Querachse B-B vorzugsv/eise symmetrisch, wie in Pig. 1 
gezeigt ist, so dafl jeder der Viertelabschnitte der Palette 
die gleiche symmetrische Kontur und Struktur hat. 
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Aufier fur den Kanal 1, der sich urn die ganze Peripherie der 
Palette erstreckt, haben die Wellungen 2 bis 13 und 15 bis 24 
die gleiche querverlauf ende Querschnittskontur, wie in den - 
Pig. 8, 10, 11, 14 gezeigt ist, welches die Form eines 
regularen Trapezoides hat, das geneigte entgegengesetzte 
Seiten und horizontal angeordnete, obere und untere Verbin- 
dungsbasisteile hat, wie z.B. in Pig. 11 gezeigt ist. Die 
horizontal angeordneten Basisteile der Trapezoiden-Wellungen 
bilden eine obere planare, lasttragende Plattform, wie in 
Pig. 1 und Pig. 2 gezeigt ist. In gleicher Weise ist die 
entgegengesetzte planare Bodenoberf lache der Palette durch 
die horizontal angeordneten Basisteile der Trapezoiden- 
Wellungen gebildet, wie in Pig* 3 und Pig. 20 gezeigt ist. 

Die nach einwarta angeordneten ./ellungen 7 bis 13 einschliefilich 
und 18 bis 24 einschlieBlich sind vorzugsweise in einem 
konzentrischen rechtwinkligen Muster angeordnet, wie in den 
Pig. 1, 2 und 3 gezeigt ist, die fiir jeden der diesbeziiglichen 
rechten Winkel, der den Mittelkorperteil der Palette bildet, 
kontinuierlich sind. 

Jede der Wellungen der Palette ist durch auf Abstand stehende 
trans versale , integral geformte Verstarkungsrippen verstarkt 
Oder versteift, die durch den Buchstaben M R M bezeichnet sind. 
Diese Rippen sind in beiden, der oberen und der Bodenflache 
des Palettenkorpers suigeordnet, wie in den Pig. 1, 2 und 3 
und 20 gezeigt ist. Jede dieser Rippen W E W erstreckt sich 
vorzugsweise zu der-selben Hohe "h" von der Basis jeder 
Wellung und ist kiirzer als die Hbhe "y" in den Seiten der 
Wellungen, wie in Pig. 8 sowohl wie in den Fig. 1, 10, 11 
und 14 gezeigt ist. Naturlich konnen die Rippen "R 11 auch 
in der Hohe zu der Hohe !, y" gleich sein, so dafl ihre oberen 
Plachen im wesentlichen koplanar mit den oberen Plachen der 
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Wellungen aind. Diese Verstarkungs- Oder Verateifunga- 
rippen haben ii wes entlichen aucn die gleiche tranaveraale 
Queracbnittsdicke, wie z.B. in Pig. 12 gezeigt iat, und 
aind leicht nach aufwarta verjtingt, urn die leichte Ent- 
fernung dea Teilea aua der Porm zu geatatten. 

Die Veratarkung8rlppen "R" aind langa auagerichtet und 
unter rechten Winkeln mit Bezug auf jede Seite der Palette 
durch die Pale ttenkonatrukt ion hindurch angeordnet, wie 
aua den Pig. 1, 2 und 3 eraiohtlich iat. Dieae Rippen 
Bind aua einem Stuck mit ibren dieabeziiglichen geneigten 
Seiten und Verbindungabaaen der Wellungen geformt und 
funktionieren atrukturell ala eine Reihe von Veratarkunga- 
atreben, die ununterbrochene fbrtlaufende Trager bilde, wie 
in dem vergrbflerten Queraohnitt in Pigo 15 gezeigt iat. 
Die Rippen M R", die mit den angrenzenden Seiten der Wellungen 
ineinander geben, verateifen den Palettenkbrper langa all 
aeiner Achaen, urn Biegungabeanapruchungen zu wideratehen, 
die auf die laattragende obere PI acbe auagetibt wierden, 
80wobl wie gegen irgendwelche aufwarta gericbteten Anbebe- 
apannungen, die auf die untere Palettenoberflache durcb 
die Zinken eine8 Gabelataplera auagetibt werden. Eine Prtifung 
der Pig. 1 , 2 und 3 zeigt deutlicb, dafl die beachriebenen 
Reiben von Verstarkung a rippen, die aua einem Stuck mit 
den dieabeziiglichen Seiten der Wellungen geformt aind, 
ala auf Abstand atebende ununterbrochene Veratarkunga- 
trager funktionieren, die aicb unter recbten Winkeln nacb 
jeder Seite der Palette fur die ganze Breite und lange dea 
Palettenkbrpera eratrecken. 

Wie in Pig. 2 gezeigt iat, aind die aicb achneidenden 
Wellungen 10 und 21 an ihren Ecken durcb diagonale Ver- 
atarkungarippen 21a vera tar kt. Aucb die aicb achneidenden 
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Wellungen 12 xind 23 sind sua ihren Ecken durch diagonals - 
Verstarkxingsrippen 23a verstarkt. In gleicher Weise sind, . .. :. u 
wie in Fig* 3 gezeigt ist 9 die Zwischenwellxingen 7 und 18 
an ihren Ecken durch diagonals, integrals Verstarkxings- 
rippen 18a verstarkt • Auch sind die Zwischenwellxingen 9 
und 20 an ihren Ecken durch diagonale, integrals Ver- 
starkxingsrippen 20a verstarkt. Zwlschenwellungen 11 und 22 
sind an ihren Ecken durch diagonale, integrale Verstarkxings- 
rippen 22a verstarkt. Die Zwischenwellxingen 13 xind 24 sind 
an ihren Ecken durch diagonale 9 integrale Verstarkxings- 
rippen 24a verstarkt. Diese diagonal verlaufenden Rippen 
sind von der gleichen Hohe und Dicke wie die Verstarkxings- 
rippen "R 91 . Es 1st klar, dafl die beschriebenen, diagonal 
ausgerichteten Eckenverstarkxingsrippen fortlauf ende, diagonale 
Trager bilden, die Jede der Ecken der rechtwinkligen Wellxingen 
verstarken, welche Beanspruchungen widerstehen, die ent- 
weder auf die Oberseite Oder das Deck oder die Bodenflaohe 
der Palette ausgexibt werden konnen und die Verzerrxing und 
Reckxing der Palette xinter Belastxingsbeanspruchxingen axif das 
Kleins te verringern* Die konzentrisohen rechtwinkligen 
Wellungen, die in dem Mitt elt eil der bevorzugten AusfUhrxing 
der Palette vorgesehen sind, verstarken einander. 

Die Palette 1st auch an ihrem aufleren ganzen Umfang mit 
einem xinxinterbrochenen integral geformten, im allgemeinen 
L-formigen Kanal versehen, der allgemein durch das Bezxigs- 
zeichen 1 an den Seiten der Palette bezeichnet ist. 
Wie in Pig. 10 gezeigt, ist der Kanal 1 aus einem Stttck 
mit der Seite 2a der angrenzenden Wellxmg 2 geformt. Die 
Seite 1a des Kanal s 1 erstreckt sich nach xinten, xim einen 
Seitenrand der Palette zu bilden • Die Seite 1a 1st auch 
nach auswarts von der Vertikalen xinter einem kl einen Winkel 
geneigt, urn die leichte Entfernung des Teilee aus der Form 
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zu gestatten und hat eine Lange, die etwas kiirzer ist als 
die Seite 2a des angrenzenden Kanais 2 , fur einen Zweck, 
der spater erklart wird. Die horizontale Oberflache 1c des 
Kanales 1 bildet einen relativ schmalen, flachen Hand, 
der sich urn den ganzen Umfang der Palette erstreckt, 
die obere horizontale Oberflache 1c ist koplanar mit den 
oberen Plachen der auf einanderf olgenden Basen der Kanale 
3, 5 usw. . Der Kanal 1 liat an der Seite "B" der Palette 
in gleicher Weise eine ahnliche Querschnittskontur und 
ist aus einem Stiick mit der angrenzenden Seite 15b der Wellung 
15 geformt, wie in Pig. 8 gezeigt ist. Die diesbeziiglichen 
Kanale sind durch auf Abstand stehende wuerrippen verstarkt, 
die durch. die Bezugszeiciien 1b bezeichnet sind. Die H5he 
der Rippen 1b ist im wesentliclien die gleiche wie die Hohe 
der Verstarkungsrippen "R" der auf Abstand stehenden 
Wellungen, die vorher beschrieben sind. Wie in Pig. 3 ge- 
zeigt ist, sind die auf Abstand stehenden Kanalverstarkungs- 
rippen 1b mit den auf Abstand stelienden Verstarkungsrippen "R" 
der benachbarten Wellungen verstarkt, wobei sich die Streben- 
verstarkung der ausgeri elite ten Rippen "R ,f zu den Randseiten 
der Palette erstreckt, wie deutlich in Pig. 15 gezeigt ist. 
Die Kanale 1 , die sich. an jeder der Bcken der Palette 
schneiden, sind vorzugsweise, wie die Pig. 1, 2 und 3 zeigen, 
abgerundet und sind durch Verstarkungsrippen 1d an jeder 
Ecke verstarkt, wo sie sich. unter rechten Winkeln schneiden. 

In den Pig. 1, 2, 3, 4 und 5 ist die Palette mit einer 
Mehrzahl von StutzfuBen Oder -schenkeln versehen, wobei 
diese PuBe allgemein durch Bezugszeichen 30, 32, 34, 36 be- 
zeichnet sind und wobei sie sich unter der unteren Plache 
des Decks an jeder Ecke der Palette erstrecken, sowie mit 
Puflen 31, 33> 35, 37, die zwischen den Eckenschenkeln ange- 
ordnet sind. Auch ist ein StiitzfuB 38 in dem Mittelteil 
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das Pale ttenkorp era angeordnet . Jeder der SttttzfUfie hat die ~ 
Form einer kegelstumpf f ormigeri rechtwinkligen Pyramide , 
die nach unten geneigte, entgegengesetzte Seitenw&nde "a" 
aufweist, &±m entgegengesetzte geneigte Endwande f, b rt und 
eine Bodenwand M c M . Die Fttfle Bind im wesentlichen von den 
gleichen Gesamtabmessungen und Htthen urid haben ihre langeren 
Seiten "a" in die Langs richtung mit den langeren Seiten 11 B w 
und "D" der Palette ausgerichtet , wie in den Pig. 2 und 3 
gezeigt 1st. 

Die Bodenwande der StutzfUBe sind mit einer Mehrzahl von 
Offnungen lf e" versehen, welche die Entleerung der Fttfle 
gestatten, falls eich darin Wasser ansammelt. Auch sind 
die8e Offnungen geeignet, Bef estigungsmittel aufzunehmen, 
urn Hilfslaufer Oder eine Bodenplattf orm zu halt en, wie sie 
in Verbindung mit den Fig. 17 und 20 noch beschrieben wird. 
Die Bodenwande der SttttzfUfle sind mit integral geformten 
Rippen verstarkt, die sich fur eine kurze Strecke iiber 
die Bodenwand erstrecken, wie in den Fig. 2,7, 9 und 16 
gezeigt ist. Die Bodenwande der EckenstutzfUfle 30, 32, 34, 36 
und die Zwischenendsttttzfiifle 33 und 37 sind mit auf Abstand 
stehenden Verstarkungsrippen w k w und w l w versehen, welche 
transversal Mittelrippen "m" schneiden, wie in Fig. 2 gezeigt 
Die Bodenwande der ZwischenstutzfuBe 31 und 35 und der 
Mitt els tut zfufl 38 sind mit integral geformten Verstarkungs- 
rippen "s" und M t M geformt. Wie in Fig. 2 gezeigt ist, sind 
diese Verstarkungsrippen "k" , "1", M m" , "e" und "t" mit 
den diesbeztiglichen Rippen M R W ausgerichtet , welche die 
benachbarten Wellungen verstarken Oder mit den nahen Vertikal 
wand en der benachbarten Wellungen. 
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In den Pig. 1, 2 und 3 enden die Enden der Wellungen 2 bis 6, 
welche zu den Seiten "A" und »C" der Palette parallel sind, 
und aind aus einem Stuck mit den Seitenwanden "a" der an- 
grenzenden EckenfiiBe und ZwischenstutzfuBe. In gleicher 
Weise enden die Wellungen 15, 16 und 17, die parallel zu 
den Seiten SB" und "D" sind, und sind aus einem Stuck mit 
den Endwanden "b" der benachbarten EckenfiiBe und Zwischen- 
sttitzfUBe. Wie in Pig. 16 gezeigt ist, liegen die Ver- 
starkungsrippen "R w an dem oberen off enen Rand der Sttttz- 
ftiBe und sind leicht von den angrenzenden Seitenwanden "a M 
versetzt, so daB sie vertikal sein kSnnen, um das Pormen 
zu erleicbtern und haben nocb die gleiche Dicke und H6he 
wie die andereii angrenzenden Verstarkungsrippen "R", mit 
denen sie ausgerichtet sind. In anderer Weise wlirden 
diese Rippen entweder eine Unterscnneidung bilden, welche 
sich an der Porm fangen wiirde, Oder sie wtirden eine Extra- 
dicke haben, die heifle Stellen bewirken wlirde, sowie eine 
unvollkommene Pormung und einen langeren Kiihlzeitraum. 

Pig. 7 ist eine Pig. 9 ahnliche Schnittansicht , die vier 
identische ineinandergeschachtelte und gestapelte Paletten 
zeigt. Es ist zu sehen, daB die Stutzfufle jeder Palette 
so, wie beispielsweise der PuB 37, miteinander ineinander- 
geschachtelt sind und die auBere Plache der Bodenwand M c" 
jedes PuBes ist abgesttitzt und ruht auf den Rippen "k", 
"1" und V, die uber die Innenflache der angrenzenden 
Bodenwand "c" der PalettenfttBe vorsteht. Diese Konstruktion 
gewahrleistet, daB die ineinandergeschachtelten PiiBe 
nicht klemmen oder sich verbinden und leicht getrennt 
werden konnen, wenn die einzelnen Paletten getrennt 
werden. In Pig. 8 sind zwei ineinandergeschachtelte und 
gestapelte Paletten, wie vorher beschrieben, gezeigt, 
die transversals Verstarkungsrippen "R" haben, 
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eine Hohe "h M f die geringer ist als die Hbhe "y" der ent- ~ 
gegengesetzten geneigten Schenkel der Wellungen* Diese 
Konstruktion sorgt fur StapeltrSger , fiir die gauze Plattform 
jeder Palette und verhindert auch, daB die gestapelten Paletten 
nach der Seite zur Trennung abrutschen Oder zur Seite abgleiten^ 

In den Pig. 6, 7 und 8 ist zu sehen, daB, wenn die Paletten 
gestapelt sind, der Handkanal 1 so eingestellt ist, daB 
die untere Kante des Randschenkels 1a anstoBt und auf dem 
horizontalen Schenkelteil 1c der darunter geschachtelten Palette 
abgestutzt ist* Auch stoBen die transversal en Verstarkungs- 
kanalrippen 1b an und sind auf dem horizontalen Schenkelteil 1c 
der Palette darunter abgestiitzt. Es ist so zu sehen, daB all e 
entsprechenden Telle der Palette ineinanderschachtelbar sind 
und vollstandig durch einander abgestiitzt sind, wenn sie zu 
irgendeiner gewiinschten HShe aufgestapelt sind und einzeln 
von dem Stapel ohne Klemmung Oder Aneinanderhaf tung entfernt 
werden kbnnen. 

Die Vorteile der Benutzung leichten thermoplastischen 
Konstruktionsschaumes zur Herstellung der Palettenkonstruktion 
wurde vorher besprochen. Unter erneuter Bezugnahme auf Pig. 15 
zeigt der vergrbflerte ^uerschnitt des Kbrperteiles der Palette 
deutlich die ununterbrochene feete PlastikauBenhaut, die mit 
dem Bezugszeichen "w" bezeichnet ist und die relativ dUnn, 
verglichen mit dem ±imeren 9 starren, porbsen Kern ist, der 
das Bezugszeichen w x" hat. Wie vorher erkl&rt, hat eine seiche 
Strukturformplastik eine hohe Bauf estigkeit und Starrheit 
und ist besonders vorteilhaft zur Herstellung von Paletten, 
welche die Nachteile der friiheren Palette vermeiden. 

Die vorher beschriebene , geformte Palettenkonstruktion ist 
geeignet, mit einer Hilf sbodenplattf orm 50 kombiniert zu 
werden, die in geeigneter Weise an den StutzfUflen der Palette 
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befestigt let. Die Hilf sbodenplattf orm 50 karm aus einer 
f laclien Pl^mtte oder von gewellt er Oder gerippter Gestalt 
sein, was yon der gewUnschten Peetigkeit und Dauerhaftigkeit 
der Hilf sbodenplattf orm abhangt. In den Pig* 17 und 18 hat 
eine geformte Hilf eplastikplattform 50, die die gleichen 
oder etwas klelneren Gesamtabmessungen wie die geformte 
Palette hat, ist an den Ptiflen der Palette durch integral ge- 
formte Bef estigungsvorsprtinge oder Stifte 53 befestigt, die 
sich in die Gffnungen "e" in der Bodenoberflaehe der Stiitz- 
fiifie der Palette erstrecken. Die Stifte 53 sind an ihren Enden 
mit biegsamen, horizontal zusamm endriickbaren , kegelstumpf- 
formigen kronisch geformten Sperrkopfen 54 versehen, die 
beispielsweise aus einem geeigneten elastomeren Material ge- 
macht und so geformt oder ge eigne t sind, durch die Offnungen 
in die Bodenwande der Stutzfiifle der Palette gesohoben oder 
gequetscht zu werden und sich dann im Innern der Schenkel in 
den mechanischen Sperreingrif f mit der Innenflache der Boden- 
wand der Schenkel ausdehnen, wie in Pig. 19 gezeigt ist. 
Die Hilf sbodenplattf orm 50 kann mit einer Mehrzahl von auf 
Abstand stehenden Offnungen 50a vers eh en sein, die geeignet 
sind, angemessene Roll en oder irgendwelche Element e aufzu- 
nehmen, die iiber die Stiitzbasis eines Handwagens vorstehen, 
wenn die zusammengebaute Palette auf dem Handwagen geladen 
ist. 

Anstatt eine einzige, vorher beschriebene Hilf splattf orm anzu- 
bringen, konnen separate, auf Abstand stehende, geformte 
Plastikbodenlauf erstreif en 51, 52, und 53 an den ausgerichteten 
drei Reihen der Stiitzschenkel befestigt werden, wie in Pig. 20 
gezeigt ist, und zwar in einer obenbeschriebenen und in Pig. 19 
gezeigten V/eise. Die Lange der Laufer (runners) kann die 
gleiche Oder etwas weniger als die Lange der Palette sein. 
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Die Lauf er konnen in Lfcmgsrichtung oder quer von der Palette 
ausgerichtet sein. Die Hilf sbodenlauf er kbnnen flache Streifen 
oder von gewellter oder gerippter Gestalt sein, was von der" J ^ 
gewiinschten Pestigkeit und Dauerhaf tigkeit der Hilf sboden- 
lauf er abhangt. 

Die vorliegende, geformte, strukturelle Schaumplastikpalette 
bietet manche Vorteile gegentiber den frttheren geformten 
Plastik- und thermogef ormten Plastikpalettenkonetruktionen. 
Bisher sind Plastikpaletten nicht wirtechaf tlich verfiigbar 
gewesen, well sie entweder zu welch und flexlbel oder zu 
kostspielig waren. Die Kombination dee einheitlichen Ent- 
wurfes dieaer Palette und das strukturelle Schaumplastik- 
verfahren der Einspritzf ormung ergibt eine Palette mit der 
erf orderlichen Peetigkeit und Steifigkeit und eine Palette, 
die im Preis konkurrenzf &hig 1st. 

Die geformte Plastikpalette bietet auch manche Vorteile Uber 
die Ubliclien holzernen Pale tt en, die dazu nelgen, sich abzu- 
nutzen, zu verwerfen, zu aplittern, einzuschrumpf en, zu 
verrotten, zu verschmutzen und wahrend der Wiederverwendung 
zu zerbrechen, was Reparaturen und Instandhaltungskosten 
verursacht, die oft grcSfier als die Lrsatzkosten sind. Die 
geformte Palette 1st zusatzlich zu dem leichten Gewicht und 
der leichten Handhabung ungewohnlich stark und widersteht 
Brtichen oder anderer Beschadigung durch zufallige Stofie. Die 
Palette wird auch nicht verschleiflen, sich verwerfen, ein- 
schrumpf en, verschimmeln, verrotten oder sich beim Aussetzen 
von Peuchtigkeit oder extremen Wetterbedingungeh wahrend der 
Aufbewahrung oder dem Gebrauch verschlechtern» Sie kann leicht 
gewaschen, oder sterilisiert werden, und sie kann viele Male 
ohne Reparaturkosten wiederverwendet werden. 
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Obwohl die Palette im allgemeinen von gewellter Konstruktion 
ist, hat ihr einheitlicher Entwurf bemerkenswerte Rundum- 
feBtigkeit und Widerstand gegen Biegung unter Eelastungs- 
beanspruchungen iiber die voile Breite und Dange der Paletten- 
oberseite Oder des Decks. Das Muster von iiberall konzentrischen 
eingeschlossenen, rechtwinkligen Wellungen in der Mittelf lache 
der Palette, wie vorher beschrleben, sorgt fur ein Deck mit 
rundum gerichteter Pestigkeit, da es keine ununterbrocbenen 
Linien von Wellungen bat, die eine weicbe Achse ergeben warden 
und bat keine Sennit te von Wellungen, die in einem Punkt eine 
Beansprucbungskonzentration ergeben wlirden. Diese Pestigkeit 
und Steifbeit werden durcb die transversal ausgericbteten 
Verstarkungsrippen erbbbt , die zwiscben die Wellungen in den 
oberen und Bodenoberf lacben geformt sind und die als ein 
ununterbrocbener Trager wirken. Perner sind die Verstarkungs- 
rippen von einer solehen vorherbestimmten Hbbe, daB sie als 
Stapeltrager wirken, wenn die Paletten ineinandergescbacbtelt 
sind, urn fiir eine Pestigkeit zu sorgen, um das G-ewicbt der 
gestapelten Paletten, wie vorber beschrieben, zu bait en und 
aucb, um das Klemmen und Aneinanderbaf ten der Paletten an- 
einander zu verbindern. 

Die AbmeBsungen und die Gestalt all der Bauelemente der Spitzen- 
und Bodendeckoberf lacben der Palette sind so proportioniert, 
dafl die leeren Paletten zum Versand Oder zur Aufbewahrung 
ineinandergeschaobtelt werden kSnnen. Die Paletten Bind 
mit gleicbmafliger Wandstarke in zusammenpassenden Metall- 
formen geformt, welohe das Spiegelbild der oberen und Boden- 
oberflachen der Palette bilden. Die Wande der Wellungen und 
Pttfie sind geneigt, .um das Losen der Palette aus der Form zu 
erleicbtern. Die unteren Oberf lacben der Palette naben eine 
Verjtingung, die die gleiche, wie in der oberen Oberflacbe der 
Palette iet, so dafl die Paletten ineinanderschaohtelbar sind. 
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In der bevorzugten Pal©ttenkonstruktion ©r£ord®rt jed© Palett® 
nur etwa 25?4 ^ an StapelhBhe selbst 9 obwohl .jade Palette, I; "V 
wenn sie auf einexa Boden abgesttttzt i©t 9 die H8he von 12 9 7 c® 
hato Die Spit 2 en- und Bodenflachen dor Palette sind planar 0 
Die beladenen Palett en konnen daher l®icht uber einen Boden 
bewegt werden Oder konnen auf verschiedenen Transportvorrich« 
tungen transportiert warden p einschlieBXich derer 9 die ein© 
Reihe von Rollen haben 0 Die gest&$®Xt@n 9 inein&ndergasahachtelten 
Paletten sperren sich miteinander 9 wie vorher erklart rourde 9 
so daB ein Stapel von ineinandergeschachtelten Paletten niclit 
relativ zueinander rutschen kann 9 und d©r Stapel nieht \m£ alien 
^irdo 

Di© gewellte Konstruktion der Palett© Mldet annah©rnd gl©ich© 
freiliegende Horiaontalf lachen an d@n Spit sen- und Bod©nober- 
flachen der Palett© 9 weil all© T7®llung©n von d®m gleichen 
trapezoiden Quereclinitt sindo Di©se hori^ontalen OberflSch©n 
wirken auch wie die IPlansche eine© X-Trager@ 9 w®nn si® ©ntrceder 
nach unten Oder aufwarts gerichteten Biegung©b©la@tung©n unter- 
worfen werden, di© durch die Paletten ©ujftreteno 

Die hohlen Sch©nk©X ©d©r B©in® d®r P&X®tt® p .re®Xeh® in dor Porra 
von recht^7inklig®n 9 k©g©Xstuiapf £or©ig©n l^rssiden g^fo^st sind 9 
haben abgeachr&gt© S©it©n unt®r ©in©m Winkel 9 der di© £©©t 
vollstandig© Xneinanderschachtelung g®@t©tt®to Di® V®retar- 
kungerippen in d©r Bodenwand der Ptifi® ©o£>gen ftir zusStzliehe 
Feetigkeito Die flffnungen in der Bod®n^and gestatten d©n AusX&g 
aus den hohlen Pl&@©n und gestatten auch die Anbringung einer 
zusatziichen Bod©nplatte od©r von L&u£©rn 9 wi© vorh©r beiuehri©- 
ben p seiche di© Vielseitigkeit dee G&brauch©© d®r vorlieg©nd©n 
Palettenkonetruktion noch vergrt5Sern 0 Auch sind 9 wi® vorher 
©rklart wurde, di© FUBe an ihren Seiten durch die auf Abstand 
etehenden Wellungon varetSrkt, welch© an der, Seit©n dQr PUS© 
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enden und damit aus einem Stuck geformt Bind* Die par allele 
Ausrichtung der Schenkel Oder Beine gestattet, dafl die Palett 
ohne Pesthalt en iiber Roll enf order er gerollt werden kann. 

Die Konstruktion der Palettenbeine sorgt fiir Pestigkeit gegen 
Buckeln, Breclxen Oder tJberkippen, welch.es eine gewohnliche 
Schwache bei friiheren Paletten ist. Wie vorher beschrieben, 
sind die Seitenwande der Beine Oder Schenkel aus einem Stuck 
geformt und gehen in die angr enz e nd en Enden der Wellungen 
an dem offenen Ende der Schenkel oder Beine iiber und sind 
an den AnschluBstellen verstarkt und abgestutzt, so daB 
Be ansprucbungen auf die Spitzen- und Bodenoberf laehen des 
Palettendecks gleichmafiiger verteilt sind und auf diese Weise 
die Beinstabilitat weitgebend erhoht 1st. Aucb wirken die 
Querrlppen, die Integral mit der inner en Bodenoberf lac be und 
den an gr enz end en Seitenwanden geformt sind, als Konsolen 
oder Trager zu den vertikalen Wanden der Beine und sie 
s chaff en zusatzliche Festlgkelt durch Reduzierung der unab- 
gestiitzten HOhe der Beinwande, wobei so die vertikalen Wande 
der Schenkel oder Beine betrachtlich widerstandsf ahiger gegen 
Buckelung, Brechen oder tfberkippen sind* 

Die AuBenriinder der Palette Bind durch den ununterbrochenen 
L-f antigen Kanal geschtttzt, der iiber den Palett enumfang bin 
durch die trans versalen f integral geformten Rippen verstarkt 
1st. JUe Kant en der friiheren Paletten sind verletzbar, so daB 
sie durch das Auftreffen der Gabelstapler beschadigt werden 
kiinnen und sind auch ungeniigend stark, urn richtig abgestiitzt 
zu werden und den zusamm endriickenden Be ansprucbungen von be- 
nut z ten Metallbandern zum Pestlegen der Ladung an der Palette 
zu widerstehen. Diese scbwerwiegenden Nachteile werden durch 
die ungewohnliche Pestigkeit und verstarkt en AuBenkanten der 
vorli eg enden Palette vermieden. 
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Zusatzlich zu den vielen konstruktiven Vort©ilen d©r 
PaX©tt© 9 wie. vorh©r ausgef tihrt 9 bidt©n di® r@Xativ n±edr±g©& : ~ 
&o©t©n d©r Palette. b©tr&©htXieh© Brsp&ztmg©n b©im V©r©©nd .T 
oder d©r Auf b©wahrung 0 Zu v©rschi©kend© Gttt©r 9 di© @>uf di© 
P&Xetten g©lad©n ©ind D kbnnexx dir@kt @n di© Empfteg©r 
Entfernung d©r Palette versohickt uerdeno Di©© ergibt Erspas 5 - 
nisse an Zeit 9 di© ©rforderlich ist 9 di© Pal©tt©a vor dQia 
V©rsand abzulad©n und vermeidet d©,© ffli©d©rauf lad©n d©r GKAt©2r 
auf ©in© ander© Pal©tt© an d©m Bastimmungsort 0 Si© Palett©n 
kBnnen auch in©in@ad©rg©sehachteXt gestapelt re©rd©n 9 urn @i© 
auf zub©wahren ©d©r vor d©m Wied©rgebriauch zu v©r©ehiek©& 9 
t?obei s©hr geringer Speieh©rraum @2>£ord©rlich is to 

.Andere Vort©il© dor g©formt©a Pl®>igtikpal©tte n©b©n ihs*©^ 
L@ichtigk©it sind g©ring©r Raumb©darf 0 Dauerhaf tigk©it 0 di© 
PShigk©it 9 ma sur F&rbb©zeiehnung pigm®nti©rt zu rc©rdQn 9 
g©t7asohen zu w®rd©n 9 Widerstand g©g©n Verformung 9 V©r©©hi©®©~ 
lungp V©rpilzung ©d©^ V©rrotten mad di© F&higkeit 9 ©i&gtDp^MgtQ 
Markierungen fto Id©nti£izi©rung©gwe©k© @nzubring©no Sin® 
r©chtwinklig© Pal©tt© in dor GrbS© von 102 cm s 203 e© 9 dio 
©in© gleichf Brmig© fflanddiek© von 6 9 35 mm hat und aus g©« 
Tormtem odor gegossenem Plastikschaum herg@©t©llt ist 9 uiegt 
etwa 10 kg 9 im Gegensatz zu herk&mmlichen h61z©rn©n Pal©tt©n 9 
die jede von 70 bis uber 100 Pfund ni©gen<» So kQnnen le©r© 
Paletten nach d©r Brfindung durch mannliche od©r weiblloho 
Arbeiter gehandhabt werden 9 im Gegensatz zu hdlzernen Palett@n c 
die durch Gabelstapler gehandhabt warden miisseno 
100 Paletten kbnnen in einem Stapel von nur 2„65 m H8h© 
ineinandergeschachtelt ©ein 9 v©rglich©n mit hSlzernen 
Paletten 9 di© etwa 5 x dies© Raummenge ©rforderno 
Dies bedeutetp daS etwa 5 2 so vi©l l©@re Plastikpaletten 
in einem Lastwagen Oder Schienenfahrzeug ftir etwa di© 
gleichen Koeten verschickt werden konnen 9 wie die Verschickung 
von hiilzernen Paletteno 



209©iD /©@^>® 



- 21 - 



- 21 - 



2216631 



Es 1st verstandlich, daB die besonderen Ausfiihrungen 
der Erfindung, die hier beschrieben und dargestellt 
sind, Abwandlungen und Anderungen der spezifischen 
Konstruktionseinzelheiten erfahren konnen und dai3 die 
beschriebenen und dargestellt en Ausfiihrungen nur Beispiele 
Bind* 
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Pat ent anspruche 



1 • Einheitliche Palette zum Tragen und 1 Transpb rti er en von _™T7~ 
Lasten, gekennzeichnet duroh einen, in einer Reihe von 
auf Abstand stehenden, parallelen Wellungen (2 - 13; 15 - 24) » 
wobei die transversale Querschnittskontur der Wellungen die 
Form von regularen Trapezoid en hat, die geneigte entgegen- 
gesetzte Schenkel und horizontal angeordnete obere und 
untere verbindende Basisteile aufweist, wobei aufeinander- 
folgende Wellungen durch eine Mehrzahl von auf Abstand 
stehenden Rippexi (R) vereteLrkt sind, die mit den Basis- 
teilen aus einem Stiick bestehen und sich in Querrichtung 
zwischen Paaren der entgegengesetzt en ttchenkel erstreoken 
und wobei die Rippen ferner in den auf einanderf olgenden 
Wellungen in Langs aus richtung angeordnet sind, die ununter- 
brochene Irager Oder Balken bilden, urn Biegungsbeanspruchun- 
gen zu widerstehen, die auf die Palette ausgeUbt werden, 
wobei die genannten horizontal angeordnet en 9 freiliegenden, 
oberen Trapezoidbasisteile der Wellungen eine obere planar e, 
laetunterstiitzende Plattform und die entgegengesetzt ange- 
ordneten f reiliegenden, unteren Teile die Bodenflache der 
Plattform bild en, die zum Angriff durch Gabelstaplerzinken 
Oder Zugmittel zur Befestigung der Ladungen an der Palette 
geeignet sind* 

2. Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Palette mit einer Mehrzahl von hohlen StutzfUflen (30,32,34, 
36) versehen ist, die sich unter die Bodenflache der 
Palettenplattform erstrecken und in ausgerichteten, auf 
Abstand stehenden Reihen angeordnet sind, urn den Einsatz 
von Gabelstaplerzinken dazwischen zu gestatten. 

3. Palette nach Anspruch 2 f dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Stiitzfiifie und Y/ellungen in einer einheitlichen Struktur ge- 
formt sind. 
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4-. Palette nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die FUfle ( 30,32,34136) ineinanderschacht elbar und nach uiiten 
in Form einer kegelstumpf f ormigen rechtwinkligen Pyramide 
verjtingt sind, die entgegengesetzt geneigte Seitenwande 
void eine Bodenwand aufweist, wobei die auBeren Bodenwande 
der Fttfle flach und koplanar an der frelliegenden auBeren 
Oberf lache derselben und an der inneren Oberf lac he der- 
selben mit integral en Yerstarkungsrippen versehen sind, die 
sick quer zwisclien entgegengesetzt en Seitenwanden der FtiBe 
erstrecken und die sich fiir eine verhaltnismaBig kurze Hblae 
iiber die Bodenwand erstrecken* 

5. Palette nach Anspruch. 4» dadurch gekennzeichnet , daB die 
Bodenwande der StiitzfUBe mit Offnungen (e) zur Dranage 
und zur Aufnahme von Mitteln (53) versehen sind, urn auf 
Abstand stehende Hilf sbodenlauf erstreif en (51) Oder eine 
Hilf sbodenplattform (50) zurttckzuhalten* 

6* Palettenkonstruktion nach einem der Anspriiche 2-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf Abstand stehende Hilf sbodenlauf er- 
streif en (51) Oder eine Hilf sbodenplattform (50) an dem 
Boden der StutzfuBe befestigt sind. 

7. Palettenkonstruktion nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die auf Abstand stehenden Hilf sbodenlauf er- 
streif en Oder Hilf sbodenplattform mit Bef estigungsmitteln (53 
versehen sind, die sich durch die Offnungen (e) in dem Boden 
der StutzfuBe erstrecken, urn die genannten Hilfslauf er Oder 
die Plattform zuriickzuhalten. 

8. Palettenkonstruktion nach einem der Anspriiche 2- 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein StutzfuB (38) in dem Mittelteil der 
Palette angeordnet und zwischen einer Mehrzahl von auf Abstan 
stehenden Wellungen angeordnet ist. 
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9o Palette aach Aa©pruck 8 0 dadurcla g©k©nnseichnet D d©>@ d©z> 
ZwischensttitsfuS (38) konseatrisch duroh di© g©aannt© Mote- 
- aahl der auf Abataad stohenden f ©llungea wf aBt i©t 0 wobol " ■ " 
di© U©lluag©a di© S*ona voa konzeatrisoh©a r©cht©a Uiak©la 
habea 9 usa ftir ©ia© ^©©tigk®^ uad St©ifigk©it ruaduR odor 
nach alien RiehtMag©a su sos>g©ao 

10o Palett© aach Aa®$2r>ucfo ® ©d©r g). 0 dadureh g©k®aaseicha©.t 9 do,® 
di© Pal©tt© ia d©r Porm r©ohtwiaklig uad ait Eek©aetttts- 
fttB©a (3O 0 3S) ia d®r M&Ja® 3©d©r Eek© v©ris<ul2©n ist p ©owi© 
mit Zwie©h©afiA®©a (37) P di© ait doa Eek©aft&@®a uad.4$m^j& 
d©r Mitt© aagGoyfiafctaa S>uB auisg©ri®ht©t ©iado 

1 11 o Pal© t to aaek ©ia©i& d©r Aasprtteh© 2 « D0 0 d&durolx g©k©xm° 
s®icha©t 9 da© dig 3?al©tt© mit ©ia©2? 3&®ifo© won auf Abstaad 
®t©h©adoa U<DlXuagd>a (16) ©ia©r L&ag®l&a<g© ^©r@©h©a i©t p 
di© geriag©^ angs a ©as©ad©a Kaad®oit©a d©£> 3Palett© 

□iad 0 w@b©i di© U©Xluag©a (16) ©a doa goaoig^Qa UHadoa 
d©r Sttits£fi®o (30o31p32) ©ad©a Mad dcsit qu® ©ia©© 8ti£@k v 
gofosmt. oiado 

D2o PaX©tt© aa@& ©iaa$a d©r vori2i©rg©k©ad©a -Aa®p2rti©li® 0 dadMr®h 
gQk©aag©i©foaQt 0 da® Si® PaX©tt© ©a iteoe go,as@a lto£@jQi/g ©it 
Qiao® MauatQ^b2r©®lbi©aQa 3&-f 5s^ig©a a&@& Batoa gok©Sart©a K©aal 
(1) v©ris©]k©a i®t<> woboi ©ia 8©h©ak©X do© Koaalo© di© &©£>is©a= 
tal aag©orda©tQ f^oiJLiogoad© ©b©r® 3?l&©hq (1©) ©it d@r 
c>b©r©a X©>®$$FC^oa<&©a Ob©rfl&e&® d©2? P&Xott© plaae^ i©t 0 - 
rc&hr©nd der aad©s><s> S©h©ak©X (1a) d<D© Kaaal©© ©ioh aa®h 
uatea v©a d©r ob@r©n IPX&ch© d©r PaX®tt© Qrstr©®kt wad oia© 
Mehrsahl voa auf Abataad ®t©la©ad©a V©rst&rkua$©ripp©a (1b) D 
die mit d©a innoren Plachen der &aaal®ch®ak©l iat©gral 
©indp sich qu©r davon und ia Ausrichtung mit d©n auf Abstand 
Btehendea Hippen erstrecken 0 welch© di© angrenzenden 
Wellungen ?erstarken 0 
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13. Palette nach einem der Anspruche 1-11, dadurch gekenn- 
zeiohnet, dafl die Palette eine Reihe von auf Abstand 
stehenden Wellungeh ehthalt, die parallel zu jeder der 
Rands ei ten der Palette angeordnet sind, wobei die aufierate 
Wellung an jeder Seite mit einem L-f6rmigen nach abwarts 
gekehrten Kanal (1) an jeder Seite der Palette aus einem 
Sttiek besteht und wobei die Wellungen angrenzend an jeder 
der Seiten der Palette in integral geformten Stutzecken- 
ftiflen (30, 32) enden, die in der Nahe jeder Ecke der 
Palette angeordnet eind, wobei zus at zliche Stutzfttfie (31) 
an jeder der Seiten der Palette zwischen den genannten 
BckenfttBen angeordnet sind und wobei die Seitenwande der 
FtiBe aus einem Stttck mit den angrenzenden Enden der Reihe 
von Wellungen aus einem Sttiek geformt sind. 

14. Palette nacb Anspruch 9 und 13, dadurch gekennzeiohnet, 
dafl der Mitt els ttttzfufl (38) in der innersten rechtwinklig 
geformten Wellung angeordnet 1st. 

15. Palette nacb Ansprucb 14, dadurch gekennzeiohnet, da£ der 
L-formige Kanal (1) mit einer Reihe von auf Abstand 
stehenden verstarkenden Querrippen (1b) versehen 1st, 
die mit den verstarkenden Querrippen der benaohbarten 
Wellung ausgeriohtet sind, wobei die innerste in der Mitt e 
eingestellte reohtwinklige Wellung mit den Seiten dea 
zentralen Sohenkels durch auf Abstand stehende Yerstarkungs 
rippen verbunden ist, die mit den auf Abstand stehenden 
Verstarkungsrippen der angrenzenden Wellungen auBgerichtet 
sind und die aufleren konzentrischen, rechtwinklig en Wel- 
lungen an den Ecken derselben durch diagonale Verstarkungs- 
rippen verstarkt Oder versteift sind. 
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16. Palette nach einem der Anapruche 1-11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die-Palette eine Heihe von auf Abatand 
stehenden ~f elluhgen ( 1 6) hat , die parallel zu den beiden 
entgegengeaetzten Randaeiten der Palette (1) angeordnet 
Bind, 

17. Palette nach Anapruch 16, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
auflerate Wellung an jeder Seite aus einem Stuck mit einem 
L-fbrmig nach unten gekehrten Kanal (1) an jeder Seite 
der Palette iat, wobe^€lie Wellungeh an jeder der Seiten 
der Palette in integral geformten Stutzeckfuflen enden, 
die in der Nahe jeder Ecke der Palette angeordnet eind, 
dafl zuaatzliche StUtzfUfle an jeder der Seiten der Palette 
zwiachen den genannten EckenfUfien angeordnet aind, wobei 
die Seitenwande der PUfle aua einem Stiick mit den an- 
grenzenden Enden der Heihe von Wellungen geformt aind und 
ein StUtzfufl (38) in der Mitte der Palette eingeatellt 
iat, der aua einem Stuck mit den inneraten Wellungen 
geformt iat. 

18. Palette nach einem der vorhergehenden AnaprUohe, dadurch 
gekennzeichnet, dafl aich die Rippen (H) von dem genannten 
unteren Baaiateil jeder Wellung ttber eine Strecke «r- 
etrecken, die geringer iat, ale die Strecke von dea 
unteren Baaiateil zu der oberen planaren Plattforau 

19. Palette nach einem der Anapruche 1 - 17, dadurch gakenn- 
zeichnet, dafl die Rippen (R) aich von dem unteren Baaia- 
teil jeder Wellung zu einer Ebene eratrecken, die ait 
der genannten oberen planaren Plattform koplanar iat. 
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20. Palette- nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi der Palettenkdrper aus 
geformtem, strukturellem Sohaumplastikmaterial von 
im weeentlichen gleicnfSrmiger Dicke geformt let, 
wobei das Plastikmaterial eine feste, harte, glatte 
AuBenhaut an den AuBenflachen derselben und einen 
zellfbrmigen, plastiechen, inneren, steifen, durch 
die genannte Haut eingesohlossenen Kern aufweist. 
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